
Техническая спецификация на станок ленточно- ш лифовальны й, дисковый

(Лот 1)

Прилож

Станок ш лифовальный ленточно-дисковый предназначен для обработки заготовок шлифова 
помощью абразивного инструмента. При соответствующей наладке на станке можно выполнять ленте 
дисковое шлифования. Небольшие габариты станка обеспечивают его легкую транспортировку и 
Ш лифовально-дисковый узел имеет регулируемый рабочий стол с углом наклона 0-45°. Рабоч 
выполнен из алюминиевого литья. На столе предусмотрен Т-образный паз для установки угловою 
Диапазон угла поворота упора составляет -45°...+45°. У шлифовально-ленточного узла рабочий стол 
из чугуна. Для удобства и чистоты рабочего места в обоих шлифовальных узлах предусмотрены патр\ 
подключения вытяжной установки.

вы

Вес нетто:
Габариты без упаковки (ДхШ хВ):
Диаметр диска:
Длина ш лифовальной ленты:
Мощность:
Макс. скорость ш лифовальной ленты:
М атериал обработки:
Скорость движения ленты:
Ш ирина ш лифовальной ленты:

23.5 кг
520 х 460 • 510м м
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1067 мм
550 Вт
13 м/с

дерево, металл, пластик
i3 м/мин
25,4 мм
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УСЛОВИЯ ОПЛАТЫ  И ПОСТАВКИ
Стоимость указана с НДС на условиях DDP (с доставкой до покупателя и вклю чает в себя все возможные 

платежи, налоги и пошлины) г. Усть-Каменогорск. уЛ. Серикбаева, 19.
Условия оплаты: по факту поставки.
Срок поставки: До 25.12.2025 года с момента подписания договора


